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ه گذاری به عنوان بزرگ ترین سرمایکهنوجشوبادسیکل ترکیبی نیروگاه 
با هدف تأمین ۱۳۹۴بخش خصوصی در جنوب استان کرمان در سال 

لتاژ و و تثبیت و کشور و اصلاح بخشی از برق مورد نیاز ناحیه جنوب شرق 
.دشافتتاح کرمان تقویت شبکه توزیع و انتقال جنوب شرقی استان 

آغاز شد و واحد اول گازی ۱۳۹۲عملیات اجرایی فاز اول این نیروگاه در بهار 
به ۱۳۹۴و واحد دوم گازی آن در بهار ۱۳۹۳این بخش در زمستان 
با ۱۳۹۵در شهریور ماه نیز این نیروگاه واحد بخار . بهره برداری تجاری رسید

.به بهره برداری رسید۱۳۹۵شبکه سنکرون گردید و در پاییز 

که ؛استمگاوات ۹۶۸نیروگاه از نوع سیکل ترکیبی با ظرفیت تولید این 
و ۱مجموعهٔ نیروگاهی به نام های نیروگاه سیکل ترکیبی کهنوج۲شامل 

۴۸۴است که ظرفیت هر یک از نیروگاه ها ۲نیروگاه سیکل ترکیبی کهنوج 
متشکل یک بلوک کامل سیکل ترکیبیشامل نیروگاه کهنوج . مگاوات است

 E30و یک واحد بخار با توربین سری V94.2از دو واحد گازی با توربین
.  است

معرفی نیروگاه
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نیاز کسب و کار 

هنوج از آن جا که مسئولیت بهره برداری نیروگاه سیکل ترکیبی شوباد ک 
ین برعهدهٔ شرکت مدیریت تولید برق آذربایجان غربی است و مدیران ا

نیروگاهی پگاه آفتاب در ERPمجموعه تجربهٔ موفقی از استقرار 
نیروگاه های استان آذربایجان غربی داشتند، از همان ابتدای تاسیس

پگاه آفتاب از جمله نیروگاه ERPاز ماژول های تعدادی نیروگاه کهنوج 
ثبت داده ها و )سیستم جامع نگهداری و تعمیرات و راهکار لاگ شیت 

.یافتدر این نیروگاه استقرار ( مقادیر عملیاتی تجهیزات

ان بدو هماز علاوه بر تجربهٔ موفق قبلی بهره بردار، بدنهٔ مدیران نیروگاه 
داده های حیاتیو اصلی فرایند های به دنبال دیجیتالی سازی تاسیس
زات، به زیرا ثبت و پایش نرم افزاری داده های تجهی. نیروگاه بودندتجهیزات  

اه عنوان بزرگ ترین دارایی یک سازمان تجهیز محور، این اجازه را به نیروگ
لکردی به تاریخچه عمدسترسی می داد تا با رصد دقیق وضعیت تجهیزات و

، قابلیت اطمینان و عمر این (و تصمیم گیری بر اساس آن)آن ها 
ند های دارایی های ارزشمند سازمانی را افزایش داده و با مکانیزه ساختن فرای
از مربوط به نگهداشت و بهره برداری تجهیزات، راندمان کاری را افزایش و

. اتلاف منابع جلوگیری کنند
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اهداف پیاده سازی راهکار

o تجمیع اطلاعات و داده های تجهیزات و بهره گیری از آن ها برای

تجهیزاتتصمیم گیری های مرتبط با 

oیروهای تخصیص و تقسیم دقیق دستور کارها بین تکنیسین ها و ن

مختلف

o در گزارش گیری از عملکرد تجهیزاتسهولت

o یرفع پیچیدگی های تحلیل عملکرد تجهیزات در حالت ثبت دست

o تعمیراتی تجهیزاتاز سابقه گزارش گیری دقیق

o و صرف وقت نیروی انسانیمنابع صرفه جویی در

o ساختن دقیق مسئولیت ها و پایش کارکردسیستمی

o داده ها، وضعیت و ایمنی تجهیزاتپایش سیستمی
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دستاوردها و بهبود های پس از استقرار 

مدیریت داده محور و یکپارچهٔ درخواست کارها
ساس بر اتعمیرات تجهیزات و کار ها و پرمیت های مرتبط با بهره برداری صدور درخواست 

وع داده های استخراج شده از تجهیز و به صورت سیستمی صورت می پذیرد و همین موض
.باعث شفافیت این فرایند و قابل ردیابی کردن هر مرحله از کار شده است

کاهش خطاهای مربوط به ایزولهٔ تجهیزات
عیین مربوط به ایزوله های تجهیز در داخل نرم افزار به صورت از پیش تعریف شده ت دستورکارهای 

ه می شود و  خطاهای انسانی در دستورکار های ایزوله های تجهیز به شکل قابل توجهی کم شد
.است

بهینه سازی نت مبتنی بر وضعیت
پایش دقیق مقادیر ثبت شدهٔ تجهیزات و داده های تاریخچه ای آن ها در داخل راهکار باعث اعمال امکان 

از بازدید، تعمیرات جزئی، ، اعم ((CMوضعیت آگاهانه و خودکارسازی فعالیت های مختلف نت مبتنی بر 
.پیش از خرابی تجهیزات شده استاصلاحی و دیگر اقدامات لازم اقدامت 
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پایش دقیق عملکرد نیروی انسانی
نیروی انسانی بر اساس پارامترهایپایش 

ثبت شده داخل راهکار کارآمد شده است و 
می توان  به راحتی مراحل کار، افراد مسئول،
ر مدت زمان انجام کار و تعویق های احتمالی ب

.روی درخواست کارها را شناسایی کرد

شفافیت و چابک سازی
د تمام فرایند صدور پرمیت و گردش کار آن از واح

HSE  تا واحد های بهره برداری، نگهداری و گرفته
تعمیرات و دفتر فنی به صورت شفاف قابل

مدیریت و راهبری است و این موضوع باعث 
.چابک سازی ادارهٔ تجهیزات شده است

امکان گزارش گیری همه جانبه 
یز امکان گزارش گیری همه جانبه از عملکرد تجه

در دوره های زمانی مختلف و با احتساب 
پارامتر های متعدد و استفاده از اطلاعات این
اهم گزارش ها برای مدیریت بهینهٔ تجهیزات فر 

.شده است
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مهندس رحیم سمندری؛ مدیر واحد بهره برداری

اه پگرررسیسرررتم نرم افرررزاری لاگ شررریت بهره بررررداری از 
زی آفترراب در نیروگرراه شرروباد کهنرروج باعررث چابک سررا

مربرروط برره مرردیریت و بهره برررداری از اقرردامات انجررام 
بررا مکررانیزهو ایررن سیسررتم . اسررتتجهیررزات شررده 

 هرا ساختن کل فرایند صدور درخواست کارها و پرمیت
کررار را برررای مختلررف؛ و پیگیررری آن هررا در واحررد های 

. ساده ساخته استنیروگاه نیروهای عملیاتی 




